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VANTAGE VMC 168 VMC 188

CAMPO DI LAVORO

Corsa Asse X 1600 1800 mm

Corsa Asse Y 870 870 mm

Corsa Asse Z 700 700 mm

Distanza naso mandrino / tavola - min / max 150 / 850 150 / 850 mm

TAVOLA

Superficie utile 1.800 X 850 1.900 x 850 mm

Cave a T n° / larghezza 5 / 18 H7 / 125 5 / 18 H7 / 150 mm

Carico massimo ammesso sulla tavola 2000 2500 Kg

ASSI

Avanzamenti rapidi X,Y,Z 24 – 24 - 15  mm/min

Avanzamenti in lavoro 12000 mm/min

Motori assi X, Y, Z 4,0 – 4,0 – 4,0 FANUC Kw

MANDRINO

Attacco mandrino

Giri Max 12 / 15.000 10.000 / 6.000 giri/min

Potenza motore 15 / 18,5 15 /18,5 – 18,5 / 22 Kw

CAMBIO UTENSILI

Magazzino utensili random 24 / 32 Posti

Diametro max. utensili 80 110 mm

Lunghezza max. utensili 300 mm

Peso max. utensili 7 15 Kg

ALTRE CARATTIRISTICHE

Area d'ingombro 4.260 x 3.700 4.600 x 3.700 mm

Peso della macchina 15500 16000 Kg

Controlli Numerici MITSUBISHI - FANUC - HEIDENHAIN - FAGOR

Serie D: guide piane in turcite

Serie DL: guide piane asse Z + guide lineari a rulli assi X,Y

Serie DH: guide lineari a rulli

ISO 40
DIRECT DRIVE

ISO 50
DIRECT DRIVE / CAMBIO GAMMA


